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Грунтовка быстросохнущая ЛЮКС 
ТУ 2388-018-43711444-2006, ГОСТ Р 51693-2000 
 

ОПИСАНИЕ 

Грунтовка ЛЮКС представляет собой суспензию антикоррозионных пигментов и  наполнителей в 
быстросохнущем модифицированном алкидном лаке с добавлением растворителей 
истабилизирующих веществ. 
Грунтовка  быстросохнущая  «ЛЮКС»  предназначена для  грунтования  металлических  
поверхностей , подвергающихся  атмосферным  воздействиям  под  последующую  окраску    эмалями  
или  для  временного  предохранения  поверхности  от  внешних  воздействий.Грунтовка масло 
бензостойкая. 

 

 
ПРИМЕНЕНИЕ 
Используется для грунтования металлических изделий  с целью придания 
антикоррозионной защиты: металлических частей транспортных средств, подвижного 
состава грузового ЖД транспорта, сельскохозяйственной техники, несущих 
металлоконструкций,наружных поверхностей различного рода металлических резервуаров и 
емкостей , кованых изделий 
и прочее. Грунтовка устойчива к периодическому обливу техническими маслами, 
бензинами и др. 
Грунтовка быстросохнущая «ЛЮКС» предназначена также как самостоятельное покрытие для 
металлических поверхностей , с целью временной антикоррозионной защиты (к примеру на срок 
транспортировки либо монтажа конструкций на объекте ).  В зависимости от долготы  
предполагаемого хранения, толщина сухого слоя грунтовки, соответственно, должна быть увеличина 

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ 

 

1 Цвет кр.-кор., серый 

2 Внешний вид Матовый 

3 Растворитель 646, Р4,Р5,сольвент,ксилол,толуол 

4 Масовая доля нелетучих 

веществ ,% 

63-66 

5 Рекомендуемая общая 

толщина 

сухой пленки  под 

перекрытия финишными 

покрытиями ,мкм.. 

35-55 

6 Возможная наносимая 

толщина 

сухой пленки одного 

слоя,мкм. 

Более 120 мкм. 

7 Теоретический расход , гр./м2 91-117 

8 Время высыхания до ст.3 при 

20 

град.Цельсия и влажности 

0,5 
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65%,ч 

9 Плотность г/см2 1,35-1,45 

 

Рекомендумые степени подготовки поверхности: 

Сталь : наносят на подготовленную по ГОСТ 9.402 (степень очистки от окислов - 2, степень 

обезжиривания -1) по ИСO 8501-1 до степени очистки Sa 2 Ѕ , ручная очистка до St2 

Оцинкованная сталь, аллюминий, нержавеющая сталь: обеспечить шероховатость 

поверхности ,чистоту , обезжирить и др. по ГОСТ 9.402 . 
Температура поверхности должна быть выше точки росы не менее чем на 3 Со. 
Оптимальные условия проведения покрасочных работ: 
температура  -  15-25 Со; 
относительная влажность воздуха --- не более 80%. 

 

Подготовка к применению: 

Грунтовка являеся тиксотропным продуктом и в зависимости от условий хранения и транспортировки 
может приобретать неоднородную  консистенцию. Эти признаки неоднородности (желирование, 
раслоение) являются нормальными и должны исчезать после тщательного перемешивания. Открыть 
тару, тщательно перемешать металлическим либо деревянным стержнем вращательными 
движениями, а также движениями снизу-вверх в течение 2-3 
минут до полного перемешевания лкм по всему объему тары. При использовании 
механических устройств для перемешивания частота вращения шейкера должна быть в 
пределах 800 — 1500 оборотов в минуту. Показателем требуемой степени перемешивания 
будет более жидкая консистенция лкм и однородность по всему объему тары. При 
необходимости разбавить растворителем (сольвент нефтяной, ксилол, растворитель Р- 4, 
растворитель Р-5) до рабочей вязкости, необходимой для конкретного метода окраски. 
Выдержать в состоянии «покоя» в течение 10-15 мин. для полного удаления пузырьков 
воздуха. Наносят методом пневматического или безвоздушного распыления, распылением в 
электрополе, окунанием, струйным обливом, кистью, валиком 

Методы наненсения: 

 Давление , 

атм. 

Диаметр сопла Рекомендуемая 

толщина сухой 

пленки  ,мкм 

Вязкость по ВЗ- 

4,рекомендуемая 

,сек. 

Воздушное 

распыление 

3,5-4,5 1,3-2,5 35-55 25-50 

Безвоздушное 

распыление 

120-200 0,011-0,017 35-55 35 - 90 

Комбинированно 

е распыление 

40-90 0,011-0,017 35-55 30 - 60 

 
 

Очистка оборудования : 646 , Р4, сольвент, ксилол, толуол 

 
Рекомендуемая выдержка между наносимыми слоями при 20 Со не менее 40-60 мин., в 
зависимости от толщины слоя. Время высыхания покрытия в целом, необходимое время 
выдержки между слоями , время набора покрытием требуемых фзико-механических 
показателей и др. - зависит от толщины наносимого слоя , от количества наносимых слоев , 
от степени разбавления лкм, от температуры окрашиваемого изделия, температуры лкм, 
температуры при которой будет производится окончательная сушка окрашенного изделия , 
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влажности воздуха , уровня вентиляции и др. 
 
Срок годности: 12 мес с даты изготовления. 
Меры предосторожности: Обладает раздражающим и сенсибилизирующим действием. 
Беречь от огня! 
Работы проводить при эффективном воздухообмене с использованием индивидуальных 
средств защиты. 
Не допускать попадания в органы дыхания и пищеварения. При попадании материала на 
кожу немедленно промыть ее теплой водой с мылом. При попадании в глаза промыть их 
большим количеством воды. Хранить грунтовку в плотно закрытой таре, предохраняя от 
попадания прямых солнечных лучей и влаги, при температуре от минус 30 до плюс 35 0С.Тару, 
после использования грунтовки, плотно укупорить и утилизировать как бытовые отходы. 
знак опасности - 3 (чертеж 3); классификационные шифры - 3313, серийный номер 
ООН — 1139 
Манипуляционные знаки: «Беречь от влаги», «Герметичная упаковка», «Беречь от 
солнечных лучей» 
Не подлежит обязательной сертифткации 

 

ПРИМЕЧАНИЕ 

Достоверность настоящих данных основывается на лабораторных испытаниях и практическом опыте. 

Производитель не может нести ответственность за ущерб, нанесенный применением материала не в 

соответствии с инструкцией по применению или при использовании материала не по назначению. 

Производитель оставляет за собой право изменять вышеуказанные данные без уведомления. За более 

подробной информацией обращаться к представителю поставщика данного продукта. 


